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PIPE BURSTING – CODE VAN GOEDE PRAKTIJK 
 
 
Inleiding 
 
Net zoals andere sleufloze technieken, is de pipe bursting techniek onderworpen aan een 
zorgvuldige voorafgaande planning, voorbereiding en dimensionering om tot de juiste 
gewenste resultaten te komen. Het gebruik van het correcte materieel en werken volgens 
een code van goede praktijk zullen aanleiding geven tot een succesvolle uitvoering. Zoals bij 
ieder ander infrastructuurwerk, zullen overhaaste beslissingen en onvoldoende inzicht in de 
situatie aanleiding geven tot uitvoeringsproblemen met extra uitvoeringskosten tot gevolg. 
 
 
 
V & G 
 
Het materieel dient te worden onderworpen aan een gedegen preventief 
onderhoudsschema : controle van trekstangen, schroefdraadverbindingen, burst-kop, 
verbredingskop, trekkop, hydraulische of pneumatische installatie, enz… Alle 
veiligheidsvoorzieningen dienen aanwezig te zijn. 
 
Bestaande nutsleidingen dienen vooraf te worden opgezocht aan de hand van de 
liggingsplannen. De liggingsplannen worden tijdig opgevraagd bij de instanties en/of de 
betreffende nutsmaatschappijen en dienen steeds op werf aanwezig te zijn ter raadpleging. 
Voor de localisatie van de aanwezige bestaande nutsleidingen dienen vooraf proefsleuven te 
worden gegraven. 
 
Hijsmaterieel en hijsgerief dient de wettelijk opgelegde periodieke keuringen te ondergaan. 
Gebruik steeds de geëigende hijskabels/-banden. 
 
Systemen gebaseerd op perslucht dienen te worden gecontroleerd op schade aan slangen 
en koppelingen. Nooit een onder druk zijnde koppeling losmaken! 
 
Tijdens de trekoperatie zijn grote krachten werkzaam. Vergewis er u van dat de installatie 
zorgvuldig is vastgezet en afgestempeld. Beschadigde trekkabels of –stangen dienen tijdig te 
worden vervangen. Het personeel moet zich voldoende veilig opstellen tijdens de 
trekoperatie. 
 
Alle pbm's dienen correct te worden gedragen, ook wanneer vanuit ondiepe toegangsputten 
of sleuven dient te worden gewerkt. 
Collectieve beschermingen (leuningen, plinten,...) en door de locale politie goedgekeurde 
verkeers- en signalisatievoorzieningen worden aangebracht rond putten en sleuven. 
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Technische handleiding 
 
a) Dynamisch (pneumatisch) pipe bursting systeem 
 
 
Machine-onderdelen : 
 

 Winch 

 Trekkabel 

 Burst-kop 

 Expander 

 Trekkop 
 

Werkingsprincipe : 
 

 Een winch wordt opgesteld in of bij de uittredeput 

 Een trekkabel wordt door de bestaande leiding ingebracht 

 Een pneumatische (dynamische) burst-kop wordt in de intredeput ingebracht en 
gekoppeld aan de trekkabel 

 De nieuwe leiding wordt achter de burst-kop gekoppeld 

 De burst-kop wordt geactiveerd en vervolgens, samen met de nieuwe leiding, door 
de bestaande leiding getrokken 

 De burst-kop wordt verwijderd in de uittredeput 

 De leidinguiteinden worden op maat gebracht en met de put verbonden 
 
 
b) Statisch (hydraulisch) pipe bursting systeem : 
 
Machine-onderdelen : 
 

 Trek-/duwframe 

 Stangen 

 Burst-kop 

 Expander 

 Trekkop 
 
Werkingsprincipe : 
 

 Een hydraulisch trek-/duwframe wordt in de uittredeput opgesteld 

 Trekstangen worden één na één door het frame in de bestaande leiding geduwd tot 
in de intredeput 
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 De (statische) burst-kop wordt in de intredeput aan de stangenstreng gekoppeld 

 De nieuwe leiding wordt achter de burst-kop gekoppeld 

 De burst-kop met de nieuwe leiding wordt door de bestaande leiding getrokken 

 De burst-kop wordt verwijderd in de uittredeput 

 De leidinguiteinden worden op maat gebracht en met de put verbonden 
 
 
 
Materialen geschikt voor pipe bursting (bestaande buis) 
 
Grès 
Grès-buizen zijn uitermate geschikt voor het pipe bursting proces. Door het brosse karakter 
van deze buis, vraagt ze relatief weinig energie om te worden verbrijzeld. Locale 
verbindingen of reparaties gemaakt met beton kunnen de pipe bursting bemoeilijken. 
Wanneer dichtingen in PVC of elastomeerrubber werden toegepast, dan dient deze te 
worden doorgesneden tijdens de pipe bursting. 
 
Beton 
De hoeveelheid wapening is bepalend voor het succes van de pipe bursting. Ongewapende 
buizen bieden in de regel weinig weerstand en zijn gemakkelijk te verbrijzelen. Gewapende 
betonbuizen van ca. 1,2 m diameter werden (zij het beperkt) reeds succesvol verbrijzeld (ref. 
TT Technologies) d.m.v. pipe bursting. Indien de ligging van de buizen ondiep is, dan zijn 
zettingen aan het maaiveld te verwachten. 
 
Gietijzer 
Gietijzer breekt vrij goed, doch het zijn vaak de koppelingen die problemen kunnen geven, 
aangezien hier de sectie van het materiaal veel groter is. Hiervoor dient het juist type van 
burst-kop te worden toegepast. De productleiding HDPE die wordt ingebracht, dient 
voldoende wanddikte te hebben aangezien de gietijzeren fragmenten vaak scherp zijn en 
aldus aanleiding kunnen geven tot beschadiging van de productleiding. 
Locale reparatiestukken in ductiel gietijzer of RVS moeten vooraf worden verwijderd, zoniet 
zullen deze de pipe bursting onmogelijk maken. 
 
PVC-ABS-HDPE ea. 
Het succes van pipe bursting is zeer afhankelijk van de materiaalsamenstelling. De meeste 
kunststof buizen moeten ‘versneden’ worden met speciale snij-apparatuur. De beperkte 
mogelijkheid om deze materialen in kleine fragmenten te versnijden, geeft aanleiding tot 
verminderde grondexpansie en verhoogt aldus de wrijving op de productleiding. Hierdoor zal 
de uitvoerbare lengte worden beperkt. 
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Asbestcement 
Dit materiaal kan zeer succesvol worden aangepakt. Een bijkomend voordeel om deze 
buizen d.m.v. pipe bursting te vervangen is dat, in tegenstelling tot vervangen d.m.v. 
ontgraving, op deze wijze geen asbest kan vrijkomen in de omgeving. 
 
 
 
Diepteligging 
 

1) In de meeste gevallen geldt de regel : hoe dieper de bestaande leiding 
ligt, hoe moeilijker de grondexpansie ingevolge de grotere 
grondspanningen in de ondergrond 

2) Bij grotere diepte is het aangewezen de 'expander' te vergroten om 
voldoende ruimte te creëren voor het inbrengen van de nieuwe leiding 

3) De afmetingen van in- en uittredeput nemen toe in functie van de 
diepte, rekening houdend met beschoeiing, schoring en benodigd 
graafmaterieel. Specifieke veiligheidsmaatregelen zijn te nemen. 

4) Bij grotere diepte is, ingeval van aanwezigheid van grondwater, een 
grondwaterverlaging toe te passen. 

5) Vuistregel : minimaal benodigde diepte = (Du,expander – Du,bestaande 

leiding) x 10 

 
 
 
Geologische omstandigheden 
 
Aangezien de meeste bestaande leidingen in open sleuf zijn aangelegd, is op zijn minst de 
bovenzijde van de buis bedekt met aanvulmateriaal. Er is dus bij het pipe bursting proces 
geen grondverwijdering noodzakelijk, enkel compacteren volstaat. Uitzonderlijke condities 
kunnen het pipe bursting proces bemoeilijken en hebben als dusdanig invloed op de 
snelheid en de uitvoerbare lengte. Harde klei zal bijvoorbeeld aanleiding geven tot 
aanzienlijke vertragingen ingevolge de bijkomende kracht nodig om het boorgat te ‘openen’ 
en de grond te expanderen.  
Sommige bodemtypes laten, omwille van hun niet-cohesief karakter, niet toe om de 
expansie lang genoeg in stand te houden om het inbrengen van de nieuwe leiding te 
vervolledigen. In dit geval kan de toepassing van bentoniet of polymeren een oplossing 
brengen. Leidingen aan te brengen onder de grondwaterspiegel geven vaak problemen 
ingevolge zandaanspoeling. Hierdoor neemt de wrijving heel snel toe, waardoor de leiding 
vast komt te zitten tijdens het intrekken. 
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De bedding waarin de bestaande leiding ligt moet in staat zijn om het gewicht van de burst-
kop, expander en productleiding te dragen. Een voorafgaande video-opname kan holten, 
uitspoelingen, beschadigingen, reparaties, knikken en/of bochten aan het licht brengen. 
 
 
 
Keuze productleiding 
 
Het meest geschikte materiaal is HDPE waarbij de verbindingen door middel van 
spiegellassen worden gevormd. PVC met lijmverbindingen kan in sommige gevallen ook 
worden toegepast.  
Het principe van ‘upsizing’ (=installeren van een productleiding die groter is dan de 
bestaande leiding) is uniek aan het pipe bursting proces. De mate van upsizing wordt 
bepaald door de diameter van de bestaande leiding. Een ander belangrijke overweging bij de 
installatie van een nieuwe leiding is het gewicht van de totale configuratie (productleiding, 
burst kop, expander en stangen).  
Algemeen kan worden gesteld dat een upsize van 0-25% zeer gangbaar is. Een upsize van 25 
– 50% kan onder bepaalde omstandigheden worden gerealiseerd. Een upsize van 50 – 125% 
is hoogst uitzonderlijk toepasbaar. 
 
 
 
In- en uittrede putten 
 
Bij rioleringstoepassingen worden de in- en uittredeputten meestal voorzien vlak achter de 
bestaande inspectiekamer met mangatdeksel. De put dient lang genoeg te zijn om de streng 
binnen de toegelaten kromtestraal naar het intredepunt te geleiden.  HDPE-leidingen 
kunnen worden gebogen tot een radius van ca. 20 tot 40 keer de leidingdiameter. 
In sommige gevallen kan inspectieput zelf dienst doen als opstelruimte voor de pipe bursting 
machine. Een schacht met een diameter van ca. 1m kan vaak volstaan. Er dient wel met 
korte stangen te worden gewerkt, hetgeen tijdrovend kan zijn. 
De verbinding tussen de nieuw ingebrachte leiding en de inspectiekamer kan gebeuren met 
een speciaal instortpasstuk.  


